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Pesée

Todos los componentes deben de ser pesados:
1 parte de liquido Acrystal Prima
2,5 parte de polvo Basic Crystal

1. Pesar el liquido Acrystal Prima en el recipien-
te que servira para la mezcla.

2. Afadir, si es necesario, los pigmentos liqui-
dos y el retardante.

3. Pesar el polvo Basic Crystal en otro recipien-
te.

Utilizar un mezclador de lamas cortantes a una velocidad superior a 700
r.p.m. a fin de crear un remolino y fracturar los grumos.
Respetar escrupulosamente la cronologia de las operaciones.

1. Mezclar los liquidos entre 15 y 30 segundos, incorporando, en su caso,
el pigmento Acrystal (liquido) y el retardante.

2. Continuar la mezcla del liquido creando un remolino e incorporar lenta-
mente los polvos.

3. Continuar la mezcla durante 1 a 2 minutos hasta la obtencién de una
mezcla homogénea.

4. Incorporar si es necesario, el tixotropante, al finalizar la mezcla.

5. Acrystal Prima se encuentra listo para el empleo.

Utilizacion

Tiempo de utilizacion entre 17 'y 20° C :
8 a 10 minutos sin retardante
hasta 90 minutos con retardante

Moulage Estratificacion Projection

Solidificacion

La mezcla comienza a espesarse y la superficie expuesta se vuelve satinada.
A esta face sigue un ligero aumento de la temperatura.
La solidificacion termina cuando la temperatura de la mezcla desciende.

Desmolde
La pieza puede ser desmoldada a partir de los 20 minutos hasta dos horas dependiendo de la complejidad de los objetos mol-
deados o estratificados.

Endurecimento

El 90% de la dureza se alcanza tras 6 horas a 20°C.

El endurecimiento completo se obtiene a las 72 horas. mipres03
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composites

Preparacion

1. Preparar el molde para la estratificacion. Si es ne-
cesario, aplicar una cera de desmoldeo. La cera
seria inutil para los moldes en silicona.

2. Preparar 2 capas de fibra 200-4D con el formato de
la pieza a estratificar.

3. Preparar el material para la superficie aparente (gel
coat) siguiendo las instrucciones del producto utili-
zado. (Acrystal Prima, Acrystal Decor Metal o
Acrystal Decor Carrara)

4. Si es necesario agrege un poco de thixotrope
Acrystal (< 0,2%).

Estratificacion

1. Aplicar una capa de gel coat con un espesor de 1 a 3 mn en el molde.

2. Dejar que endurezca hasta que el gel coat se convierta en una textura satinada y no se pegue mas al dedo. Durante ese
tiempo, preparar I'Acrystal para la estratificacion. Si es necesario, agregue un poco de retardador al producto, para au-
mentar el tiempo de trabajo (< 0,5%).

3. Mojar el gel coat con el Acrystal.

4. Disposer la primera capa de fibra 200-4D.

5. Hacer penetrar la fibra en el producto evitando que se produzcan burbujas de aire.

Apllcar una nueva capa de Acrystal

Enpolvar de la fibra de vidrio cortada.

Mojar la capa de fibra cortada a la ayuda de un pincel.

9. Depositar la segunda capa de fibra 200-4D y hacerla penetrar en el producto.
10. Terminar la estratificacion por una capa de Acrystal.

Desmoldeo

o N

1. Dejar secar 20 a 120 mn siguiendo la tempera-
tura de utilizaciéon, como también tener en cuen-
ta el tamafio y la complejidad del objeto.

2. Desmoldear.

3. El objeto esta listo. Cortar las imperfecciones.
Para los trabajos de terminacion seguir las ins-
trucciones del producto Acrystal utilizado.
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Todas las informaciones contenidas en esta ficha son dadas a titulo
indicativo. Sefalamos como informacion al utilizador, de verificar la
adecuacion del producto con la utilizaciéon deseada.
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