I nfor macion de
Producto

CARACTERISTICAS

 Excelentes propiedades de
desmoldeo

* Si es preciso, el curado puede
acelerarse por calor

 Gran dureza
« Resistencia al desgarro media

* Contraccion practicamente nula y
excelente estabilidad dimensional

« Utilizable para aplicaciones de
moldeo a alta temperatura

» Gran resistencia a la inhibicion

SILASTIC® M RTV
Caucho de Silicona

DO ORIV

Caucho de silicona de elevada dureza Yy resistencia al desgarro

media

APLICACIONES

« El caucho de silicona SILASTIC M RTV es adecuado para la reproduccion de
prototipos, componentes arquitectonicos y mobiliario, especialmente para su

uso con poliuretanos y otros plasticos de fundicion.

PROPIEDADESTIPICAS

Atencidn: Estas cifras no sirven para formular especificaciones. Antes de formular

especificaciones de este producto, consulte a Dow Corning.

Propiedad Unidades Valor
Base

Viscosidad mPa.s 130.000
Color Beige
Agente de curado

Color Azul Real
Mezcla de Base y Agente de Curado (100:10 en peso)

Viscosidad mPa.s 90.000
Tiempo de aplicacion minutos 60
Curado durante 24 horas a 25°C (77°F)

Dureza (Shore A) 59
Resistencia a la traccion MPa 45
Alargamiento de rotura % 250
Resistencia al desgarre kN/m 16
Densidad relativa a 25°C (77°F) 1,29
Contraccion lineal % <0,1

DESCRIPCION

El caucho de silicona SILASTIC

M RTV es un material de dos
componentes consistente en una base
de SILASTIC M RTV, que, al
mezclarse con el agente de curado
SILASTIC M RTV, curaa
temperatura ambiente mediante una
reaccion de adicion. En el molde de
silicona curada pueden colarse o
inyectarse diversos materiales, siendo
los mas habituales el poliuretano,
poliéster y otras resinas reactivas.

MODO DE EMPLEO
Preparacion del sustrato

La superficie del original deber estar
limpia y sin residuos. Si es preciso, y
en concreto con sustratos
especialmente porosos, conviene
utilizar un agente de desmoldeo
adecuado como vaselina de petréleo o
una solucioén jabonosa.

En cualquier caso, antes de realizar el
molde, conviene comprobar que no se
produzca decoloracion o adhesién
entre el producto y el modelo o el
marco del molde.



Mezcla

El agente de curado SILASTIC

M RTV contiene un pigmento que
actlla como indicador de que el
producto se ha medido y mezclado
adecuadamente. Agite enérgicamente
el agente de curado antes de usarlo,
para redispersar cualquier pigmento
sedimentado

Vierta en un recipiente limpio 100
partes de base SILASTIC M RTV 'y
10 partes de agente de curado
SILASTIC M RTV (véase
Precauciones), y mezcle ambos
componentes hasta que el agente esté
completamente disperso en la base.
Puede mezclar manualmente o con
ayuda de un agitador mecanico, pero
no mezcle durante un periodo de
tiempo prolongado ni exponga la
mezcla a una temperatura superior a
35°C (95°F). Es preferible mezclar
siempre pequefias cantidades para
asegurar una buena mezcla de la base
y el agente de curado.

Conviene eliminar el aire retenido,
colocando la mezcla en una camara de
vacio, donde se dejara primero que la
mezcla se expanda completamente y
luego se comprima. Al cabo de 102
minutos en esta cdmara, compruebe si
hay burbujas de aire en la mezcla. Si
no las encuentra, podra utilizarla.
Durante la extraccidn del aire al vacio
puede producirse un aumento de
volumen de 2a3 veces, por lo que
conviene elegir un recipiente
suficientemente grande.

Nota: Si no dispone de un equipo de
desgasificacion, puede minimizarse el
aire retenido utilizando una mezcla
pequerfia de base y agente de curado y,
seguidamente, con ayuda de un
pincel, aplicando una capa delgada
sobre el original. Manténgalo a
temperatura ambiente hasta que la
mezcla deje de tener burbujas y la
capa haya comenzado a curar. Mezcle
otra cantidad de base y agente de
curado y continte el proceso hasta
obtener el molde final.

Aplicacién delamezclay
curado

Vierta la base mezclada con el agente
de curado lo antes posible sobre el
original, evitando la retencién de
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burbujas de aire. EI material
catalizado cura a temperatura
ambiente (22-24°C, 71,6-75,2°F) para
dar un caucho flexible, normalmente
al cabo de 16 horas, tras las cuales
puede retirarse el molde. Si la
temperatura de trabajo es muy
inferior, el tiempo de curado puede
prolongarse. El curado puede
acelerarse con calor, pero esto
provocara una contraccion aparente
del molde, debido a las diferencias de
contraccion volumétrica entre el
caucho de silicona y el original
durante el enfriado. Cuanto mas alta
sea la temperatura de curado, mayores
podrén ser las diferencias de las
dimensiones correspondientes.

INFORMACION
COMPLEMENTARIA

Inhibicién del curado

Todos los elastémeros de silicona
curados por adicion pueden mostrar
una inhibicidn en el curado cuando
entran en contacto con ciertos
materiales y productos quimicos.
Puede decirse que ha tenido lugar una
inhibicion si el elastomero esta sélo
parcialmente curado al cabo de 24
horas o si presenta una superficie
pegajosa en contacto con otro
material. Los materiales que
contienen aminas y grupos azufre son
fuerte inhibidores del curado, al igual
gue las sales organicas de estafio
utilizadas en RTV de silicona curada
por condensacion. Las superficies
mojadas o himedas pueden causar,
durante el curado, burbujas de gas en
la silicona adyacente a la superficie
del sustrato. Es muy recomendable
comprobar los contenedores de
mezclado, materiales de construccién
de moldes, originales y agentes de
desmoldeo antes de su utilizacion, a
fin de prevenir cualquier posible
inhibicion antes del uso.

Aplicacién a altas
temperaturas

Los moldes fabricados con SILASTIC
M RTV poseen una larga vida Util a
temperaturas elevadas. Sin embargo,
si se exponen de forma continuada a
temperaturas superiores a 200°C
(392°F), perderéan elasticidad con el
tiempo. No se recomienda someter
este material a temperaturas
superiores a 250°C (482°F). Cuando

se caliente, un molde de SILASTIC
M RTV se expandira produciendo un
pequefio cambio en las dimensiones
de la copia.

Resistencia alos materiales
de colada

La resistencia quimica del SILASTIC
M RTV completamente curado es
excelente y similar a la de todos los
elastomeros de silicona curados por
adicion. No obstante, se debe tener en
cuenta que, con el tiempo, las resinas
y otros materiales de colada agresivos
atacan a los moldes de silicona,
alterando sus propiedades fisicas, el
desmolde y posiblemente las
dimensiones del molde. Los moldes
deben revisarse periddicamente
durante grandes tiradas.

Nota:

La Base/Agente de Curado SILASTIC
M RTV es un producto industrial y no
debe ser utilizado en moldes para
alimentos, dentales y en aplicaciones
de moldeo de piel humana.

PRECAUCIONESEN LA
MANIPULACION

NO SE INCLUYE LA
INFORMACION SOBRE LA
SEGURIDAD DEL PRODUCTO,
QUE SE PRECISA PARA SU USO
SEGURO. ANTES DE
MANEJARLO, LEA LAS HOJAS
CON LOS DATOS DEL
PRODUCTO Y DE SEGURIDAD Y
LAS ETIQUETAS DEL ENVASE
PARA OBTENER INFORMACION
REFERENTE A SU USO SEGURO,
Y A LOS RIESGOS FiSICOS Y
RELACIONADOS CON LA
SALUD. PUEDE SOLICITAR LA
HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD
A SU REPRESENTANTE LOCAL
DE VENTAS DE DOW CORNING.

VIDA UTIL Y
ALMACENAMIENTO

Almacenado en su envase original sin
abrir y a una temperatura de 25°C
(77°F) o inferior, la base SILASTIC
M RTV y el agente de curado
SILASTIC M RTV tienen una vida
atil de 12 meses a partir de la fecha de
produccion.

La Base y el Agente de Curado



SILASTIC M RTV pueden verse
alterados por la humedad y la
contaminacion. Asegurese de
mantener perfectamente cerrados los
envases después de cada uso.

EMBALAJE

La Base SILASTICM RTV y el
Agente de Curado SILASTIC M RTV

se suministran en kits de 5,5kg y 22kg.

LIMITACIONES

Este producto no se prueba ni se
califica como adecuados para uso
médico o farmacéutico.

INFORMACIONES SOBRE
SANIDAD Y MEDIO
AMBIENTE

Para ofrecer a los clientes un servicio
que dé respuesta a sus necesidades de
informacion sobre la seguridad de
empleo de nuestros productos,

Dow Corning dispone de una amplia
organizacion de "Gestion de
productos" y cuenta con un equipo de
especialistas en temas de sanidad,
medioambientales y de
reglamentaciones, disponibles en cada
zona.

Para obtener informacién adicional,
puede ponerse en contacto con su
representante local Dow Corning.

GARANTIA LIMITADA -
LEASE
CUIDADOSAMENTE

La informacién que aqui se ofrece de
buena fe se basa en la investigacion
de Dow Corning y se cree que es
exacta. No obstante, dado que las
condiciones y métodos de utilizacion
de nuestros productos quedan fuera de
nuestro control, dicha informacién no
debe utilizarse como sustituto de las
pruebas preliminares que son
esenciales para garantizar que
nuestros productos son plenamente
satisfactorios para su aplicacion
especifica antes de usarlos en una
produccion a gran escala. Por lo tanto,
a menos que Dow Corning extienda
por escrito una garantia especifica de
adecuacion del producto a una
determinada aplicacién, lo Gnico que
garantiza Dow Corning es que los
productos estaran conforme con las
especificaciones de venta de

3
Ref. no. 10-1277-05

Dow Corning vigentes en ese
momento. Dow Corning declina
expresamente cualquier otra
responsabilidad implicita o explicita.
Toda reclamacion del usuario y la
responsabilidad de Dow Corning por
el incumplimiento de la garantia se
limitan exclusivamente al reintegro
del precio de compra o a la sustitucién
de todo producto que manifiestamente
no redna las caracteristicas
especificadas; Dow Corning declina
expresamente toda responsabilidad
por dafios fortuitos o indirectos. Las
sugerencias de uso no deben
considerarse como incitacion para
infringir alguna patente.
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